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前  言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由湖南省市场监督管理局提出。

本文件由湖南省特种设备标准化技术委员会归口。
本文件起草单位： 
本文件主要起草人：
液化石油气钢瓶延长使用期安全评定

 1 范围

本文件规定了液化石油气钢瓶（以下前称“钢瓶”）延长使用期安全评定的时机、机构及基本要求、技术要求和信息化管理。

本文件适用于按照GB/T 5842《液化石油气钢瓶》设计、制造，且于2016年之后出厂的钢瓶延长使用期的安全评定。

 2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文作，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 228.1金属村料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法

GB/T 2661焊接接头拉伸试验方法

GB/T 5842 液化石油气钢瓶

GB/T 8334-2022 液化石油气钢瓶定期检验与评定

GB/T 9251气瓶水压试验方法

GB/T 9252气瓶疲劳试验方法

GB 11174液化石油气

GB/T 12135气瓶定期检验站技术条件

GB/T 13005气瓶术语

GB/T 15383气瓶水压爆破试验方法

TSG 23 气瓶安全技术规程

TSG Z7001 特种设备检验机构核准规则

3 术语和定义

GB/T 13005确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3.1

安全评定机构 inspection  institution

必须符合 GB/T 12135的要求，并持有《特种设备检验检测机构核准证》核准项目中包括气瓶定期检验（RD6）的特种设备检验机构。

3.2

检验周期  inspection perinds

自钢瓶瓶体电子识读标识的制造日期起，每4年检验一次。

3.3

设计使用年限 design service life period

按照 GB/T 5842 制造的钢瓶设计使用年限为8年。

3.4

延长使用期 extended service life

对设计使用年限为8年的钢瓶，允许在进行安全评定后延长使用，只能延长一次，并且气瓶的总使用年限不得超过12年。对设计使用年限不清的气瓶，不得采用安全评定来延长使用期。

3.5

判废 sentenced to scrap

对于安全评定不合格的钢瓶，应当予以报废并且进行消除使用功能处理。

4 时机、机构及基本要求

4.1 时机

对设计使用年限为8年且需要延长使用的钢瓶，应在使用年限将满时进行安全评定。

4.2 机构

安全评定应由安全评定机构进行。其中力学性能、瓶体塑韧性等项目检测，可以委托持有CMA金属材料性能检验检测资质认定的机构（或实验室）进行。

4.3 基本要求

4.3.1 用于批量进行安全评定的样本钢瓶应选取同一厂家，同批次的钢瓶。或安全评定机构认为科学的，可满足安全要求的组批钢瓶，每批不超过1002只。

4.3.2 选定钢瓶宜提供投入使用前批次检验合格记录，否则该批制瓶不予进行安全评定。

4.3.3 选定相应批次的钢瓶后，应按照 GB/T 8334的要求逐只评定，评定项目及内容应包括外观检查、阀座检查、壁厚测定、水压试验、瓶阀检查与装配、气密性试验，经外观检查若对钢瓶容积由怀疑时，应进行容积测定（补充评估）。评定记录样式参见附录A。

4.3.4 从每批合格的钢瓶中抽取2只样瓶进行破坏性测试，抽中的样瓶应经合格的焚烧工艺处理后待检，1只进行力学性能试验，1只进行瓶体塑韧性试验。

4.3.5 安全评定机构应出具安全评定报告，并对评定结论负责。评定报告样式参见附录B。
4.3.6 安全评定机构负责对通过安全评定批次的钢瓶进行标识。标识要求瓶体喷涂字高为60mm至80mm，颜色为红色的“安全评定合格”字样。

4.3.7 安全评定机构应对安全评定不合格批次的钢瓶进行消除使用功能处理，并接受当地特种设备安全监察机构的监督检查。

4.3.8 气瓶完成安全评定后，安全评定机构应对气瓶阀门进行更换，气瓶阀门制造单位应符合下列要求:

a）应持有由市场监管总局颁发的液化石油气瓶阀《制造许可证》且在有效期内。

b）应持有由市场监管总局公布的气瓶附件型式试验机构出具的该种规格瓶阀的《特种设备型式试验证书》和《特种设备型式试验报告》且在有效期内。

5 技术要求

5.1 检验准备

执行GB/T 8334-2022中“5 检验准备”：

a）记录，用数据采集仪读取钢瓶电子识读标识，并记录（但不仅限于）钢瓶编号、制造年月、瓶体材料、公称容积、水压试验压力、上次检验日期等信息，确认钢瓶应具有使用价值；

b）瓶内残液残气的处理；

c）瓶阀拆卸与表面清理。

5.2 外观检查与评定

执行GB/T 8334-2022中“6 外观检查与评定”及“附录A（资料性） 凹陷、凹坑、磕伤和划伤深度值的测量方法”。

5.3 阀座检查与评定

执行GB/T 8334-2022中“7 阀座检查与评定”。

5.4 壁厚测定

执行GB/T 8334-2022中“8 壁厚测定”。

5.5 容积测定（补充检测）

执行GB/T 8334-2022中“”9容积测定（补充检测）及“附录B（规范性）钢瓶水容积测定方法”。

5.6 水压试验

执行GB/T 8334-2022中“10 水压试验”。

5.7 阀座检查、更新与装配

执行GB/T 8334-2022中“11 阀座检查、更新与装配”。

5.8 气密性试验

执行GB/T 8334-2022中“12 气密性试验”。

5.9 力学性能试验

5.9.1 制样要求

从被安全评定钢瓶瓶体上按照GB/T 5842的要求，截取并制备拉伸试样和焊接接头拉伸试样各2件，并进行力学性能试验。

5.9.2 项目

力学性能试验安全评定指标包括钢瓶母材拉伸试样的抗拉强度、屈服强度、断后伸缩率及焊接接头的拉伸试验的抗拉强度。

5.9.3 评定要求

测试结果不应低于制造单位提供的材质证明文件中标识值或材料的国家标准规定值。

5.10 瓶体塑韧性评定

5.10.1 项目

瓶体塑韧性安全评定项目包括水压爆破压力、爆破变形率、破口位置。

5.10.2 评定要求

钢瓶爆破压力不低于设计爆破压力，爆破变形率、破口位置按照GB/T 5842的相关要求。

5.11 合格、不合格判定

5.11.1 逐只进行安全评定的气瓶，在对本文件的5.1、5.2、5.3、5.4、5.6、5.7、5.8项安全评定判定为合格后，可判定该钢瓶安全评定合格。批量进行安全评定的气瓶，所抽钢瓶满足本文件所有单项（5.1~5.10项）安全评定判定合格后，则可认定本批次钢瓶安全评定合格。抽查评估项目结果样式参见附录C。
5.11.2 批量安全评定的钢瓶,若所抽钢瓶单项评估项目不合格，则再抽2只加倍抽样复验该项目，如复验不合格，则判定该批钢瓶为不合格。

5.12 安全评定后的工作

执行GB/T 8334-2022中“13 检验后工作”。

6 信息化管理

6.1 建立信息管理系统，能够根据需要提供真实、准确的钢瓶安全评定数据、信息。

6.2 使用信息管理系统对质量管理和安全评定信息进行收集和管理时，应当确保信息收集的及时、齐全、准确、安全和可追溯性。

6.3 信息系统的使用人员应当得到授权并且有效控制；

6.4 应当保存安全评定方案、原始记录（信息）、安全评定报告等资料，保存期限不少于6年。并及时向气瓶质量安全追溯信息平台上传有关安全评定信息。

附录A

（资料性）

液化石油气钢瓶安全评定记录
                                                           报告编号：
钢瓶产权单位：         钢瓶安全评定编号：       安全评定数量：         安全评定日期：     
检验环境温度：   ℃    试验水温：   ℃          水压试验保压时间：≥1min            气密试验保压时间：≥1 min
	序号
	检验编号
	钢瓶条码
	钢瓶编号
	制造单位
	出厂日期
	外观及焊
缝检查
	阀座
检查
	实测最小壁厚（㎜）
	容积测定（L）
	瓶阀
检查
	水压试验
3.2（MPa）
	气密性试验   2.1（MPa）
	力学性能及瓶体塑韧性评定 
	安全评定结论
	安全评定

终止使用日期
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


检验员：（签字）                         审核人：（签字）                日期：                                                                                    
主要测试仪器设备：( 超声波测厚仪（型号：    编号：    ）   (其他仪器名称（型号：     编号：    ）
注：1、没有和未进行的评定项目打“/”；                                                                                                                                                               
2、无问题、合格的评定项目打“√”或填写相关数据；
3、不合格的评定项目写明原因；
4、实测最小壁厚栏填写最小实测数据及位置。
附录B

（资料性）

超设计使用年限在役液化石油气钢瓶安全评定报告

报告编号：
(钢瓶产权单位)：

根据《气瓶安全技术规程》（TSG 23－2021）及《液化石油气钢瓶定期检验与评定》（GB/T 8334－2022）的规定，你单位送检的液化石油气钢瓶共             只，经我检验机构实施安全评定，最终报废日期为       年   月。其中        只钢瓶安全性能符合要求（详见A.1），      只钢瓶更换了由（瓶阀制造单位名称：        制造许可证编号：           ）生产的         批次的气瓶阀门，     只气瓶已判废（详见A.2），并且按照规定实施了消除使用功能处理。
                 检验员：（签字）
                       批  准：（签字）

                                 检验机构公章或专用章

                                          年  月 日 

表A.1合格气瓶一览表
	序号
	气瓶编号
	气瓶使用登记代码
	制造单位或代码
	型号规格
	更换瓶阀

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


检验员：（签字）           审核人：（签字）     
                                 检验机构公章或专用章
                                          年  月 日 
表A.2不合格气瓶一览表

	序号
	气瓶编号
	气瓶使用登记代码
	制造单位或代码
	型号规格
	报废原因
	处理结果

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


  检验员：（签字）             审核人：（签字）     

                                 检验机构公章或专用章

                                          年  月  日 

附录C

（资料性）

抽查安全评定项目结果

	产品名称
	
	型号规格
	

	设计使用期
	
	评定时机
	

	制造批号
	
	钢瓶瓶号
	

	制造日期
	
	评定后最终报废日期
	

	制造标准
	GB/T 5842－

	测试机构
	

	破坏性气瓶验证结果

	序号
	样品

编号
	评定项目
	结 果
	结论
	备注

	1
	
	资料审查

（检验准备）
	
	
	

	2
	
	母材力学性能
	测试项目
	标准值
	测试值
	
	

	
	
	
	抗拉强度（MPa）
	
	
	
	

	
	
	
	屈服强度（MPa）
	
	
	
	

	
	
	
	伸长率A（%）
	
	
	
	

	3
	
	焊接接头力学性能
	抗拉强度（MPa）
	
	
	
	

	4
	
	瓶体塑韧性
	爆破压力
	
	

	
	
	
	容积变形率
	
	

	
	
	
	破口位置描述
	
	


检验员：（签字）                                   审核人：（签字）

                                          检验机构公章或专用章

                                                 年  月  日 
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