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	特种设备行政许可现场鉴定评审指南
	第9部分 专用指南 压力管道元件制造单位
	1  范围
	2  引用文件 
	3  术语 
	4  现场鉴定评审程序
	表 9-1试制造样品数量或抽查产品及其关键工序
	申请产品品种
	数量
	关键工序
	无缝钢管
	一批
	热轧(冷拔)、热处理、无损检测、理化检验、
	工艺性能检验、耐压试验(可用无损检测代替)
	焊接钢管
	一批
	焊接、无损检测、理化检验、工艺性能检验、
	耐压试验(可用无损检测代替)
	无缝管件、
	有缝管件
	弯头和三通
	各一批
	成型、无损检测、理化检验、热处理，有缝
	管件制造还应当有焊接过程
	锻制管件、
	钢制锻造法兰
	一批
	机械加工，申请单位自行锻造锻坯时，还应
	包括理化检验和无损检测过程
	金属阀门
	每种结构型式
	的阀门各 2 只
	材料(零部件)进货检验、焊接(需要时)、热
	处理、无损检测、装配、耐压试验
	金属波纹膨胀节
	一批
	波纹管成型、焊接、无损检测、耐压试验
	非金属材料管
	一批
	成型、静液压强度(耐压)试验
	聚乙烯管件
	一批
	成型、静液压强度(耐压)试验
	元件组合装置
	所申请产品
	各一批
	焊接、无损检测、理化检验、耐压试验

